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El detector remoto de gas metano laser MCI600 consta de una unidad
transmisora y una unidad receptora integradas en una carcasa compacta.
Cuando detecta una fuga de gas en un area remota, el transmisor emite un
rayo laser a un reflector distante. A medida que el rayo laser pasa sobre
posibles fugas en el area, el receptor recibe |la luz reflejada como senal de
retroalimentacién para su procesamiento y céalculo. EI JJY150 / J3Y100
utiliza la tecnologia TDLAS (espectroscopia de absorcidon de laser de diodo
sintonizable) para proporcionar resultados precisos e instantaneos de la
fuga acumulativa. concentracién de metano en el area, lo que activa
alarmas cuando |la concentracion de metano excede los niveles de alarma.

El detector es estable, fiable y facil de mantener. El detector remoto
muestra |la concentracidon, temperatura y presion de metano en tiempo
real.




DETALLE IMPORTANTE

e El detector remoto se puede utilizar de forma
continua durante 8 horas.

o En estado apagado, el tiempo de espera
durara mas de 60 dias.
o Clase de proteccion IP66, resistencia a la
corrosion, resistencia a caidas.
o Facil de operar usando solo un botén.

o Disefno de carcasa impermeable, adecuado
para uso en sitios industriales.
e El detector remoto tiene un moédulo Bluetooth
incorporado (opcional), que puede
comunhnicarse con un teléfono inteligente para
mover configuraciones.
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Tamanfo Bastante ligero, Proteccion IP66 Extremadamente Uso facil, uso
pequeno, solo 19 solo pesa 350 g seguro, a prueba con un solo
cm de largo, se con la bateria de explosiones botdn

puede guardar
en un bolsillo.
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PARAMETRO DEL EQUIPO MCI600

Tamario 190mm*@5S4mm Material aleacion de aluminio de aviacion
7075
Peso 320g Nivel de proteccion| P66
| (Gas de deteccion Metano Tiempo de trabajo | Minimo 20 horas
Tiempo de respuesta |[0,03 s a 50 metros | Precision +10%
Rango de deteccion | 0-50000ppm.m Resolucion S5 ppm.m

| Distancia de deteccion

Maximo 50 metros

Clase de laser

| .Léaer de deteccion: Clase |

Temperatura de

-20~50°C

Indicar laser: Clase |IA

trabajo
Presion laboral 40-160 kpa Tension de trabajo | 5V
Humedad de trabajo | 0-98% HR Corriente de 1A

trabajo
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